Fabrication and Inspection 
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Sequence Plan (FISP)/
Fertigungs- und Prüfablaufplan (FPAP) 
Project no., code / Projekt:


Supplier / Lieferant:


P.-Order No. / Bestell-Nr.:


Subject Item / Bauteil:

Revision:


Date / Datum:


Prepared / Ersteller:


NoNr.
Activity / Aktivität
Time Schedule Month – Year / Zeitplan Monat - Jahr
Performance, Confirmation 1)

Ausführung, Bestätigung 1)



01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

Manufact./Hersteller
Code Insp.
LINDE
LINDE
Client /

Kunde

1
Prefabrication meeting / Fertigungsvorgespräch
























X
W
W
(W)

2
Purchase of main material /
Bestellung der Hauptmaterialien
























X




3
Preparation till release of  techn. documents
Erstellung bis Freigabe Fertigungsdokumente
























X
A
R


4
Incoming goods control / Wareneingangskontrolle
























X

R


5
Ceck of Certificatates / Prüfung der Materialatteste
























X

R


6
Publishing suborders / Bekanntgabe Unteraufträge
























X

R


7
Preparation testing instruction /Erstellung Prüfanweisung
























X

R


8
Fabrication longitudinal weld / Fertigung (LN)
























X




9
Production test plate NDT (LW) / Arbeitsprobe ZfP (LN)
























X
H
R


10
Fabrication girth weld (GW) / Fertigung (RN)
























X




11
Fabrication of nozzles, test / Stutzenfertigung ,Prüfung
























X

R


12
Dimensional check / Maßkontrolle
























X

H


13
Check before heat treatment /Prüf. vor Wärmenachbeh.
























X




14
Heat treatment / Wärmenachbehandlung
























X

H


15
Check after heat treatment/ Prüf. nach Wärmenachbeh.
























X
H
R


16
Assembly of components, Internals / Zusammenbau
























X

R


17
Pressure test /Druckprobe
























X
H
R


18
Leak test / Dichtheitsprüfung
























X

W
(W)

19
Final inspection / Endinspektion 
























X
H
H
(H)

20
Check of painting / Beschichtungsprüfung
























X

R


21
Packing,Shippment / Verpackung, Versand
























X




1)
X = Performance

R = Check of quality verification

W = Witnesspoint


H = Holdpoint

A = Approval

1)
X = Ausführung

R = Kontrolle der Qualitätsnachweise

W = Mögl.Teilnahme

H = Haltepunkt

A = Genehmigung
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